Postup se ZINKOVIT 5056 a 5306 z WEz

Cernéni zinkovych tlakovych odlitki ze slitin obsahujicich m&®® Produkte fiir Chemie auf Metall

TECHNISCHE INFORMATION - TECHNICAL INFORMATION

Popis procesu

Vedle dale uvedenych fazi procesu a produktti a jejich parametri pro pouziti najdete o kazdém produktu
samostatny informacni list se specifickymi informacemi o produktu. V informacnim listu pro ZINKOVIT
jsou obsazeny zakladni informace o celém postupu. Tento Vam ptedloZzeny popis procesu ma zpravidla
prednost pred udaji uvedenymi v informacnim listu.

Faze procesu Produkt Nasazeni Doba Teplota
ponofeni
cca min cca °C
1. Odmastovani/ DEGRELIT 2385 4 % vah. 2-5 70
ultrazvuk zkouska koncentrace max. 90

titraci (viz samost.
informacni list)

2. Studeny oplach tekouci voda - 2-5 t.m.
3. Aktivace DEROLIT 5084 12 % vah. 2 t.m.
zkouska koncentrace
podle bodt (viz samost. 5,5 bodu

informacni list)
4. Studeny oplach tekouci voda - 2-5 t.m.

5. Barveni ZINKOVIT 5056 86 % obj. 10-20 85-90
Nasazeni: vodou nastavit
hustotu na 1,33 g/l (36 Bé)

Regenerace: pomoci
ZINKOVIT 5306 (viz samost.

informacni list)

6. Studeny oplach tekouci voda - 2-5 t.m.
7. Teply oplach stojici voda - 2-5 60
8. Namasténi DECHEMOL-E/4999 10 % obj. 10 85
zkouska koncentrace
zkouska pH pomoci pH
papiru
Vysledek:

Cernéni, které vypada podle mechanické predupravy bud’ matové u hrubych dilf, odrhnutych nebo
otryskanych povrcht, nebo leskle u lesténych soucasti.
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Produkte fiir Chemie auf Metall

TECHNISCHE INFORMATION - TECHNICAL INFORMATION

Nacervenalé zbarveni, zjistitelné pod silnym svétlem bezprostiedné po prubéhu procesu, je systémove
podminéné, tedy zamérné a ztrati tento nacervenaly barevny ton v pribéhu nasledujicich hodin a dni.

Vysvétlivky k prubéhu procesu

Transport dild, t.zn. pfemistovani zavést nebo kosi, se miize provadét ruéné nebo pomoci automaticky
tizenych pojezdovych voziki; v kazdém ptipad¢ je potfeba dbat na to, aby se dodrzovaly pokud mozno
kratké prevazeci Casy, aby se zabranilo zaschnuti, které mtize vést ke skvrnam a k zabarveni.

K 1. fazi procesu / odmasténi

Tuto lazen je nutno dokonale osetfovat a zvlasté u lesténych dilti provozovat s podporou ultrazvukem.
Jestlize je efekt 1azn€ nedostateCny, mtize vzniknout chybné zabarveni, zejména nazelenalé zbarveni /
skvrny, v kratké dobé nebo po uskladnéni.

Pokud se pracuje s ultrazvukem, lezi doby ponofeni na spodni hranici tolerance. V opacném ptipadé se
muze zvysit doba ponofeni podle odstranniovanych necistot (olej nebo lestici pasta) az na 10 minut.
Mechanicky pohyb dilti nebo 1azné vyrazné zrychluje proces ¢isténi.

Jestlize vznika jiz v této fazi procesu, zvlasté u lesténych dilt, urcité povrchové zbarveni / stinovani, nema
to zadny negativni vliv na vysledek.

K 2. fazi procesu / oplach

V souladu s aktualni legislativou se dnes zpravidla pouzivaji vicenasobné oplachy, napft. trojnasobné
oplachy v kaskadovém usporadani s recirkulaci do pfediazené aktiva¢ni lazné. Vhanéni vzduchu do
jednotlivych oplachovych stanic se positivng projevi na barevném vysledku.

K 3. fazi procesu / aktivace
Tato pozice je lepsi nez aktivovani a nelze ji oznacit jako moteni, nebot’ zde dochazi ke kondicionaci
povrchu pro vytvareni vysoce kvalitniho zbarveni.

Pfi dodrZeni parametrti uvedenych v popisu procesu mize pii aktivaci dojit k uréitému povrchovému
zabarveni, zvlasté na lesténych dilech; to vSak neptisobi na vysledek negativné. V jednotlivych ptipadech
je nutné prodlouzeni ¢asii ponofeni na 3 nebo dokonce 4 minuty, aby se vysledek pozitivné ovlivnil.

K 4. fazi procesu / oplach

V souladu s aktualni legislativou se dnes zpravidla pouzivaji vicendsobné oplachy, napt. trojnasobné
oplachy v kaskadovém usporadani s recirkulaci do pfedfazené aktivacni lazné. Vhanéni vzduchu do
jednotlivych oplachovych stanic se positivné projevi na barevném vysledku.

F 107

Die von der ZWEZ-CHEMIE GmbH genannten Aussagen und Angaben erfolgen nach bestem Wissen und Gewissen, unter Strana 2 7e 4
Zuhilfenahme der uns vorliegenden Informationen. Fir Richtigkeit und Vollstandigkeit kann weder die ZWEZ-CHEMIE GmbH

noch deren Beauftragter oder Erflllungshilfe haftbar gemacht werden. In jedem Falle werden ausschlief3lich unsere jeweils

gultigen Verkaufs- und Lieferbedingungen zu Grunde gelegt.

ZWEZ-CHEMIE GmbH  Telefon: +49(0)2266/9001-0 Video ISDN: +49(0)2266/9014680 Geschaftsflihrer: Peter Zwez
Schreinerweg 7 Telefax: +49(0)2266/9001-33  |P-Adresse: 82.139.192.35 HRB 38135, Amtsgericht KdIn
D-51789 Lindlar E-mail: info@zwez.de www.zwez.de USt.-Id.-Nr.: 221/5764/0261



LZWEL

Produkte fiir Chemie auf Metall

TECHNISCHE INFORMATION - TECHNICAL INFORMATION

K 5. fazi procesu / barveni

Dobrym vysledkem je pod silnym svétlem nacervenale vypadajici zbarveni s lehkym otérem bezprostfedné
po zpracovani. U dilt, které jsou ihned po barveni ¢erné nebo dokonce nazelenalé nebo / a siln¢
»zacouzeng®, je chyba ve zpracovani.

Dodavany koncentrat — tedy ZINKOVIT 5056 — se fedi vodou na hustotu 1,33 g/1 (36° Bé), coz odpovida
piiblizn¢ koncentraci 86 % obj. Tato koncentrace se v zasad¢ udrzuje trvalym ptridavanim vody (ztraty
odparem), ovSem denné¢ se také pridava misto vody koncentrat, takze se zvySeni na hustotu az asi 1,42 g/l
(43° Bé) toleruje. Hustoty dobfe pracujicich lazni kolisaji (po zapracovani) pii trvalém provozu mezi 1,38 a
1,42 g/1 (40 az 43° Bé).

Pfi dennim pouzivani by se méla lazen jednou tydné odkalit. Proto se vrchni Cisty roztok odcerpa, kal se
vypusti, roztok se da zpatky do barvici nadrZe a nastavi se hladina lazné koncentratem ZINKOVIT 5056.
Po takové manipulaci pak vyjde opét hustota néco pies 1,38 g/l (40° Bé), tedy roztok lazné ptipraveny

k pouziti.

JestliZe se postupuje piedepsanym zpiisobem, lazen se regeneruje pomoci ZINKOVIT 5056 (t.zn.
nasazovacim roztokem). Protoze se jednotlivé slozky, zvlasté hydroxid sodny a dusitan rozdiln¢
odbouravaji, dochazi v prubéhu doby pouziti ke zméné hlavnich slozek lazn¢ a tim ke zméné efektu, pfip.
ke snizeni efektu. Aby se zajistila hospodarnost vétsich 1azni, analyzovali jsme proto na misté slozky
hydroxid sodny a dusitan a samostatné jsme provedli potiebné doplnéni obou slozek.

Tato zkuSenost vedla k vyvoji regeneracniho roztoku, ktery takovou manipulaci uSetti. Pod ozna¢enim
ZINKOVIT 5306 miZzete tento regeneracni roztok u nas dostat a kdykoliv nasadit. To znamena, Ze po
nasazeni ZINKOVIT 5056 provedete kazdé dalsi pfidani koncentratu pomoci 5306. Tim jste Vasi lazen,
pokud se tyka zivotnosti, prodlouzili a efekt stabilizovali.

Pro doplnéni 14zn€ po odkaleni se nepouzije regeneracni roztok 5306, ale je tfeba pouZzit nasazovaci roztok
5056.

K 6. fazi procesu / oplach

ZkuSenost ukazala, Ze oplachovy stupeil na tomto misté, ktery je hodné Cisty, tedy obsahuje velmi malo
vnesenych alkalickych latek z lazné€ se ZINKOVIT, vysledek barveni nakonec zhorSuje. Proto je tfeba dbat
na urcité znecisténi zanesenymi latkami, toto se tyka zejména startu zaiizeni po Cisténi a podobné.

V souladu s aktualni legislativou se dnes zpravidla pouzivaji vicenasobné oplachy, napft. trojnasobné
oplachy v kaskadovém usporadani s recirkulaci do pfedfazené aktivacni lazné. Vhanéni vzduchu do
jednotlivych oplachovych stanic se positivné projevi na barevném vysledku.

K 7. fazi procesu / oplach
Zde plati v principu to stejné jako u pos. 6, ale mélo by zde byt vnaseni alkalii zfetelné mensi.
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K 8. fazi procesu / vyvareni-naolejovani

Nami navrhované nasazeni lazné s DECHEMOL-E/4999 sestava ve stavu pro pouziti z 90% vody a 10%
oleje. Vodni podil miize vnesené chemikalie ze soucasti a z povrchu odstranit a dobfe zachytit. Protoze se
v tomto ptipad¢ jedna o alkalie, méla by se hodnota pH kontrolovat a ¢as od ¢asu podle predpisu pomoci
DECHEMOL-Add. 4798 upravit, tzn. snizit.

Oblast hodnoty pH: 8,5—-9,5

Pouziti vaticiho oleje misto DECHEMOL-E/4999 nepokladame za dobré, protoze tento vafici olej
chemikalie neodstrani, nybrz pouze odpafi povrchovou vodu — tedy vlastni chemikalie na povrchu dild,
prip. v poréznim materialu zanecha. Proto se jiz Casto zjistilo, Ze trvala stabilita Cernéni po zpracovani
v DECHEMOL-E/4999 je stalejsi, nez napt. s vaficim olejem DECHEMOL AL/N.

DiileZité, prosim nutno respektovat

Pro bezpecné pouziti produktii a provadéni procest je tieba dbat informacnich listd produkti, ptip. jejich
zvlastnich upozornéni na mozna nebezpeci a dodrzovat pokyny pro zachazeni napt. pfi nasazeni,
regeneraci a zpracovani odpadni vody.

Dale prevezmeéte prosim z bezpecnostnich listli dopliujici informace tykajici se specifickych vlastnosti
produktd a moznych nebezpedi.
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