LZWEL

Produkte fiir Chemie auf Metall

Metoda ¢ernéni na protikorozni ochranu Zeleza, oceli
a mnoha litych materiali bez zabarveni pajky

TECHNISCHE INFORMATION - TECHNICAL INFORMATION

NEGROVIT V2 je nova formule pro &ernéni podle DIN 50938, zvl4st vhodna pro recirkulaéni
Cernici zafizeni ZWEZ.

NEGROVIT V2 je jednim z nejuniverzalnéjsich produktti na protikorozni ¢ernéni nelegovanych a
legovanych oceli — také valcovanych nebo tazenych — rovnéz kaleného materialu a mnoha litych materialti.

Charakteristické udaje

Forma dodavky: praskova smes, zbavena prachu/lehce zrnity
Barva: bila az nazloutla
Baleni: 25 kg nevratné pytle
Reakce: siln€ alkalicka, zirava
Déavka na 100 I lazné¢: 70 kg vody
75 kg NEGROVIT V2
Barva roztoku: nepouzitd = bezbarva az nazloutla
pozdéji hneéda az rezaveé hnéda
Bod varu pfi nasazeni: 138 °C
Pracovni bod varu: 135-148 °C
Doba ponofeni: 5-15 minut
Barva ¢ernici vrstvy: ¢erna
Tloustka Cernici vrstvy: 0,5-1,5 um
Hmotnost vrstvy: do 7,5 g/m’
Definice vrstvy: podle DIN 50938, napt. brAf
Zkouska kvality: metody podle DIN 50938

Vseobecné tidaje
Ve srovnani s dosud zndmymi systémy Cernéni jsou 3 body zvlasté hodné zietele:

e Barvici vykonnost je optimalizovana tak, Ze se dosahuje perfektnich vysledkt Cernéni i pfi nizkych
teplotach Cernici 1azné (= bodech varu).

e Povrch lazné zlstava i pii silném varu skoro uplné€ bez pény a presto poskytuje optimalni ochranu proti
rozsttiku, kterd zabraiuje tvorbé drazdivych par; to je velmi dalezité pro bezpecnost, kvalitu cernéni a
pro zivotni prostredi/recirkulaci.

e Viskozita ¢erniciho roztoku je skoro tak nizka jako vody, ¢imz je vynos ponofenym zbozim asi o 30%
nizsi ve srovnani s obvyklymi systémy. Proto zlstavaji oplachy ¢istsi. Tato vlastnost umoznuje 100 %
ni recirkulaci oplachové vody s malym zatizenim zafizeni.

Tyto znaky nové formule NEGROVIT V2 se dopliuji dal§imi vyznamnymi vlastnostmi v jeden
z nejdokonalejsich produktti pro cernéni.

e Kréasné, hluboce ¢erné a stejnomérné zabarveni dokonce i pfi kratkych ¢asech ponoteni.
Co nejvetsi tloust'ka a celistvost Cernici vrstvy.

e Vysoka odolnost proti otéru a dobra protikorozni ochrana: az 72 hodinova odolnost v konstantnim
klimatu kondenzované vody podle SK DIN 50017.
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e Inhibitory udrzuji ptivodni lesk dilct a zajist'uji snizenou tvorbu kalu v ldzni; méné kalu znamena
mensi naroky na udrzbu a nizsi naklady na likvidaci.

e Proces cernéni neni citlivy na kolisani koncentrace lazn¢.

e Vysoka koncentrace uc¢inné latky v pfipravku NEGROVIT V2 umoznuje nasazeni lazné 1 : 1 (s
vodou), pfi¢emz se vytvori optimum pro aktivni Cernici kapalinu.

e Cernici lazent s NEGROVIT V2 se za normalnich podminek pouZiva léta bez vymény. Provadi se
pouze regenerace lazné v zavislosti na zpracovavaném mnozstvi zbozi a ptilezitostné odkaleni.

e NEGROVIT V2 je celkové sladén na nasazeni systému RESOLVIT. Tak se mtize kal z Cernici lazné,
timto postupem patentovanym pro ZWEZ, v Cernicim zafizeni recyklovat.

NEGROVIT V2 se optimalné pouziva v uzavienych systémech, tedy v zafizenich se 100 % recirkulaci
oplachové vody systémem ZWEZ; ale také v konvencnich zatizenich s pritocnymi oplachy se dosahuje
perfektnich vysledk.

Specialni zatizeni na ¢ernéni a jednotlivé naddrze od ZWEZ.
Postup pri cernéni

1. Odmastovani: alkalické odmastovace napt. DEGRELIT 97; pro lité materialy, tazeny nebo valcovany
material je vyhodny DEGRELIT 5340; RESOLVIT pii recyklaci kalu.

2. Oplachy: ve vodé¢ event. dvou nebo tiistupnovy oplach v kaskade s recirkulaci do pos. 1.

3. Cernéni: NEGROVIT V2, nasazeni 1 : 1, pracovni bod varu 135-143°C, doba ponofeni 5-15
minut.

4. Oplachy: ve vodé 20 az max. 60 °C, s recirkulaci do pos. 3.

5. Oplachy: ve vodé, event. 2 stupnovy oplach jako kaskada s recirkulaci do pos. 4.

6. Oplachy: ve vodé 50-80°C, event. s recirkulaci do pos. 5.

7. Namasténi:  DECHEMOL-Emulze nebo WEZETOL-Dewatering
(Pos. 1 az 7 v kompletnim Cernicim zatizeni ZWEZ s recirkulaci).

Mofteni: Jestlize je moieni potieba — napt. u zrezivélych dilt s okujemi nebo u litiny - moii se napf.
ptipravkem DEROLIT 150 po pos. 2. Po dikladném oplachu (event. 2-3 stupniovém s recirkulaci do mofici
l4zné) je potteba pokracovat zpracovani na pos. 3.

Dvoustupiiové ¢ernéni podle DIN 50938:

NEGROVIT V2 je také velmi vyhodny pro nasazeni pfi 2 stupiiovém ¢ernéni s teplotnim rozdilem 5-10°C
(napt. ¢ernéni 137°C — oplach - ernéni 147°C). Tim se vysledek zabarveni u vSech dili viditelng jesté dale
zlepsi (vrstva je tmavsi/celistvéjsi), m.j. se dosdhne také co mozna nejlepsi vysledek zabarveni u kalenych,
legovanych oceli nebo obtiznych druht litiny, které jsou nachylné k cervenému zbarveni.

Bez omezeni je mozno doporucit 2 stupiiové ¢ernéni také pii pravidelném zpracovani Siroké palety
materialti nebo pfi Cernéni v automatickém zafizeni.
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Piedehtivani/aktivace:

Piedehiivani dili pfed ¢ernénim je mozné a provadi se ve vodé 80-95°C. K zabranéni vzniku skvrn
vzniklych naschnutim a k urychleni tvorby Cernici vrstvy a zlepSeni zbarveni je tieba pridat
NEGROCOND FE 33. Takova predehtivaci lazen se zatadi podle vyse uvedeného postupu mezi pos. 2 a 3
a muze se integrovat do recirkulace po pos. 2 a kone¢né do pos. 1.

Jestlize se pracuje s kaskadovymi pritocnymi oplachy, je predehiivaci lazen schopna za¢lenéni do kazdého
procesu. Jestlize se ovSem pracuje s plné recirkulovanymi kaskadovymi oplachy, 1ze integrovat pfedohiev
do procesu cernéni jen tehdy, kdyz tento stupen procesu neobsahuje Zadny moftici stupen.

Udrzba &ernici 1azné:

NEGROVIT V2 se nasazuje a pouziva 1 : 1 se studenou vodou ve vyhiivané nadrzi pro ponofeni (s
odsavanim) z ocelového plechu (nikoliv uslechtila ocel) pokud mozno s postrannim elektrickym
vyhfivanim. Kontrola koncentrace 1azné se provadi mefenim teploty pfi nepfetrzité varici lazni. Pii
ptrekroceni pozadovaného pracovniho bodu varu neni tfeba snizovat ohfev, nybrz je nutno lazen zfedit
ptridavanim vody (opatrmé v malych davkach, nebot’ je znacné nebezpeci rozsttiku), az se nastavi nizsi
pracovni bod varu. Tento proces se automatizuje pouzitim ZWEZ-NEGROVIT-regenomati SSH.

Pracovni bod varu:
Obvykle se nastavi pracovni bod varu zapracované lazné mezi 135-143 °C; v jednotlivych ptipadech se
muze také s bodem varu, ktery lezi nad nebo pod témito hodnotami, dosahnout zlepSeni kvality.

Hnédy povlak:
Jestlize se na dilech tvoii hnédé, stiratelné povlaky a pod nimi se po setfeni nachazi stejnomérné ¢erné

zabarveni, je pracovni bod varu Cernici 1lazné piili§ vysoky a musi se snizit natolik, az hnédy povlak
nevznika.

Dalsi pri¢inou hnédého povlaku muze byt také ptilis dlouha doba transportu mezi ¢ernici lazni a oplachem
nebot tam, kde Cernici roztok pii pfenaseni uschne, mohou takové hnédé povlaky vzniknout.

Regenerace:
Nejpozdéji pii ustavani barveni nebo/a pii pfilis nizké hlading lazné se provadi regenerace lazné. V praxi
se denné na zacatku prace ptida ptislusné mnozstvi do slabé vrouci lazné, jak je dale uvedeno.

NEGROVIT V2 se pii dukladném michani nasype jako sucha latka v davkovanych malych mnozstvich do
¢ernici lazné (pozor/nebezpeci: je mozné vystiiknuti nebo/a silné vzkypéni roztoku lazné). Pfedchozi
rozpu$téni NEGROVITU V2 ve dvojnasobném mnoZzstvi studené vody je mozné.

Odkalovani:

Cernici lazefi je potfeba v zavislosti na mnoZstvi zpracovaného zbozi a v uréitych Easovych intervalech
odkalovat, nejpozd¢ji tehdy, kdyz se kal usazuje na ¢ernéném zbozi nebo/a topnych plochach (varnych
trubkach). K tomu si prosim pieététe podrobné informace v tiskoviné F 101. Kal z 14zné mize bud’
systémem ZWEZ-RESOLVIT v ramci Cerniciho zafizeni recirkulovat nebo jinak, napf. pomoci CVT
vyuzit (informace v samostatné tiskovin¢ RESOLVIT).
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Ochranni opatieni

NEGROVIT V2 je v suchém stavu stejné jako roztok siln¢ alkalicky a plsobi tedy zirave. Bezpodminecné
se musi pouzivat ochranné bryle a ochranny gumovy oblek. Kontakt NEGROVITU V2 s kyselinami mtize
vést k tvorb¢ t. zv. nitrésnich plynt nahnédlého zbarveni; ty jsou pii vdechnuti velmi jedovaté. Proto se
musi provadét manipulace, skladovani a zneskodnovani NEGROVITU V2 naprosto spolehlivé oddélené
od kyselin.

P#i novém nasazeni je tfeba NEGROVIT V2 pii michani ve studené vod¢ uplné rozpustit diive nez se
zahteje. Pfidavani Cernici soli nebo vody do horké lazné smi byt provadéno jen v davkovanych malych
mnozstvich za opatrného michani. Pozor: nebezpeci vystriknuti nebo silného vzkypéni 1azné.

Cernici lazen a také ostatni chemické 1azné procesu a zasadné vSechny 1azné s teplotou vyssi nez 60 °C se
smi provozovat pouze s odsavanim u hrany nadrze v¢. ¢isténi vzduchu.

Ekologie

NEGROVIT v suchém stavu ani jako roztok (Cernici 1azen, oplachové 1azn¢) nesmi vniknout nezpracované
do odpadni vody. Kvalifikované zpracovani sestava z:

1. znesSkodnéni dusitanu
2. neutralizace
3. odlouceni kalu

Tvvr

Specialni ¢ernici zarizeni
Jiz pres 50 let je ZWEZ specialistou na chemii pro ¢ernéni a na ¢ernici zafizeni.

Po desetiletich provozovani zatizeni s pritocnymi oplachy jsou nyni aktualni recirkulacni zafizeni. Tyto
uvedl na trh ZWEZ jako prvni odborny podnik v této oblasti pied vice jak 10 lety a prubézné je vylepSoval
k dnesni dokonalosti.

ZWEZ nabizi nejen ru¢né obsluhovand zafizeni napf. pro strojni dily nebo nafadi s elektrickym
transportnim zatizenim, nybrz také zafizeni s automatickym transportem dilti pomoci programem fizenych
pojezdovych vozikl. Zabezpecovaci systém podle ,,TCS* se stara nejen o 100% recirkulaci oplachové
vody, ale splituje také viechny pozadavky podle tzv. ,,Zakona o strojni ochran&“ (GTA). Cernici zatizeni
ZWEZ jsou dnes absolutné dokonalé a jedine¢na svého druhu.

Bezpecnost pro obsluhujici personal
Bezpecnost pro Zivotni prostiredi
Bezpecnost procesu ¢ernéni

Bezpecné pouziti chemickych produktt je dano jen tehdy, kdyZ se pozorné€ procte nejen tato tiskovina, ale
také doplnujici pokyny pouzivanych chemickych produktt.
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